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甲醇基础知识（一）：甲醇基础及甲醇的产业链介绍 
 
投资观点：无 
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⚫ 甲醇基础 

1. 甲醇是什么？： 

甲醇（Methanol）又称羟基甲烷，是一种有机化合物，是结构最

为简单的饱和一元醇，其化学式为 CH3OH/CH4O。 

2. 甲醇的分类： 

甲醇大体分为三类：工业甲醇、燃料甲醇、变性甲醇。 

⚫ 甲醇的产业链 

1. 甲醇产业链总览: 

甲醇的上游原料包括煤炭、焦炉气和天然气。 

甲醇的下游产品包括煤/甲醇制烯烃（CTO/MTO/MTP）、甲醇燃

料；传统下游甲醛、醋酸、二甲醚、MTBE 等；以及新兴下游、甲

醇制氢、BDO 等。 

2. 甲醇的上游： 

甲醇的上游主要包括煤炭、天然气、焦炉气。 

3. 甲醇的中游： 

我国制甲醇以煤炭甲醇为主导，天然气及焦炉气为辅。 

4. 甲醇的下游： 

甲醇下游主导领域为甲醇制造烯烃（50%）；第二梯队为甲醇燃料

（20%）；第三梯队为传统下游的甲醛（8%）、醋酸（6%）、MTBE

（6%），以及新兴下游的甲醇制氢（1.5%）和精细化工的 BDO

（3%）。7大下游加起来一共占比超过 95%。 

分析师：卢钊毅 
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1  甲醇介绍 

1.1 甲醇是什么 

甲醇（Methanol）又称羟基甲烷，是一种有机化合物，是结构最为简单的饱和一元醇，

其化学式为 CH3OH/CH4O。 

甲醇很轻、挥发性强、无色、透明、易燃的有毒液体，其熔点为-97.8℃，沸点为

64.7℃，能溶于水，在汽油中有较大的溶解度。 

1.2 甲醇的分类 

甲醇大体分为三类：工业甲醇、燃料甲醇、变性甲醇。 

1、工业甲醇 

定义与核心标准：用于化工生产的基础甲醇产品，核心执行国家标准 GB 338-2011

《工业用甲醇》，是甲醇最主要的分类，占甲醇总产量的绝大部分。 

核心指标： 

⚫ 纯度：分优等品（≥99.9%）、一等品（≥99.85%）和合格品（≥99. 5%）三

个等级，纯度差异主要体现在杂质含量（如水分、乙醇、蒸发残渣等）。 

图表 1、甲醇实物图 

 资料来源：网络资料整理、国贸期货研究院 
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⚫ 杂质控制：优等品水分≤0.1%；一等品水分≤0.15%，同时严格限制酸类、醛

类、金属离子等杂质，避免影响后续化工反应。 

主要用途：作为化工原料，广泛用于： 

1. 烯烃生产（MTO/MTP 工艺，优先用优等品以减少催化剂中毒）； 

2. 甲醛、醋酸、二甲醚、甲基叔丁基醚（MTBE）等有机化工产品合成； 

3. 医药、农药、染料等精细化工领域的原料。 

2、燃料甲醇 

定义与核心标准：专门用于燃料领域（替代或混配汽油、柴油）的甲醇，核心执行国

家标准 GB/T 23510-2023《车用燃料甲醇》，需满足燃料燃烧性能和设备兼容性要求。 

核心指标： 

⚫ 纯度：≥99.5%（质量分数），虽与工业甲醇合格品纯度下限一致，但杂质控

制更聚焦 “燃料适配性”。 

⚫ 关键杂质：严格限制水分（≤0.1%）、无机氯（≤0.001%，防腐蚀）、硫

（≤0.0005%，防尾气污染）、钠（≤0.0005%，防发动机积碳），同时规定

沸程（64.0-65.5℃）、闪点（≥11℃）等燃烧相关指标。 

主要用途： 

1. 热力燃料【占比 87.2%，燃料甲醇最主要】。 

◼ 灶用燃料：占 57%（如民用灶具、餐饮行业）； 

◼ 锅窑炉燃料：占 30%（工业锅炉、陶瓷窑炉等） 

2. 交通燃料【占燃料甲醇总消费的 12.8%】 

◼ 直接作为纯甲醇燃料（M100 甲醇汽车）【占 11%（专用甲醇汽车，如重

卡、出租车）】； 

◼ 与汽油混配成甲醇汽油（如 M85，含 85% 燃料甲醇 + 15% 汽油）【占 2%

（与汽油混配使用）】； 
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3、变性甲醇 

定义与核心标准：在工业甲醇或燃料甲醇中，添加“变性剂”（如吡啶、苦味酸、甲

醇钠等有毒或有刺激性气味的物质）后的甲醇产品，核心目的是防止人体误饮（因甲醇

有毒，变性剂可增加辨识度并强化毒性警示），也称为 “加臭甲醇”。 

核心指标： 

⚫ 基础甲醇：需添加足量变性剂（如吡啶添加量≥0.5%），确保产品具有明显

异味（如刺激性臭味），且无法通过简单蒸馏去除变性剂；无单独国家标准，

需符合下游应用场景对 “基础甲醇 + 变性剂” 的综合要求（如欧盟 EN 

15376、国内部分行业规范）。 

⚫ 变性剂要求：严格限制水分（≤0.1%）、无机氯（≤0.001%，防腐蚀）、硫

（≤0.0005%，防尾气污染）、钠（≤0.0005%，防发动机积碳），同时规定

沸程（64.0-65.5℃）、闪点（≥11℃）等燃烧相关指标。 

主要用途： 

1. 燃料领域（如车用燃料添加剂、工业炉窑燃料、其他燃料应用）【占比

55%】； 

2. 工业剂领域（如油漆与油墨稀释、清洗剂与脱脂剂、医药中间体合成）【占

比 25%】； 

3. 防冻剂与载冷剂（如中央空调系统、汽车防冻液）【占比 15%】； 

4. 其他领域（如农药溶剂、实验室试剂）【占比 5%】。 

 

2 甲醇的产业链 

2.1 甲醇的产业链总览 

甲醇的上游原料包括煤炭、焦炉气和天然气。 

甲醇的下游产品包括煤/甲醇制烯烃（CTO/MTO/MTP）、甲醇燃料；传统下游甲醛、醋酸、
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二甲醚、MTBE 等；以及新兴下游、甲醇制氢、BDO 等。 

图表 2、甲醇产业链简图 1  图表 3、甲醇产业链简图 2 

甲醇产业链简图  甲醇产业链简图 

 

资料来源：网络资料整理、国贸期货研究院 

 

 

资料来源：郑商所、国贸期货研究院  

2.2 甲醇的上游 

甲醇的上游主要包括煤炭、天然气、焦炉气。 

图表 4、甲醇上游 

 资料来源：网络资料整理、国贸期货研究院 

 

⚫ 煤炭 

煤制甲醇所用煤炭以动力煤为绝对主流，部分场景搭配使用焦煤/焦精煤，少数地区因资
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源特性使用无烟煤，核心选择逻辑是“煤炭气化适应性”与“成本经济性”。 

大规模、现代化项目（单套产能≥50 万吨/年）均优先选动力煤，兼顾气化效率与成本；

仅在“有配套焦煤资源”（如钢铁联合企业）或“仅能获取无烟煤”（如局部资源型地区）

的场景，才少量使用焦煤或无烟煤，并非行业主流。 

1、主流原料：动力煤（占比超 80%） 

动力煤是煤制甲醇最核心的用煤，国内煤制甲醇项目中 80%以上依赖此类煤炭，

也是全球煤制甲醇的首选原料。具体来看这部分动力煤多为“次烟煤”或“长焰煤”。 

核心特点： 

⚫ 煤质疏松、挥发分中等（20%-35%）、灰分较低（通常要求≤15%）、粘结性

弱，无需特殊预处理即可满足气化需求； 

⚫ 储量大、分布广（国内集中在陕西、宁夏、内蒙古等西北产区）、采购成本

低于焦煤/无烟煤，适合大规模煤制甲醇装置（单套产能通常≥100 万吨/

年）。 

应用场景： 

适配主流气化工艺（如德士古水煤浆气化、航天炉粉煤气化、GSP 粉煤气化），

通过气化生成高纯度合成气（CO+H₂），直接用于甲醇合成。国内西北大型煤制甲醇

项目（如宁夏宝丰、陕西延长）均以动力煤为原料。 

2、辅助原料：焦煤/焦精煤（占比 10%-15%） 

焦煤（或经洗选后的焦精煤）并非煤制甲醇的首选，但部分项目会因“资源配套” 

或 “工艺需求” 少量使用，多与动力煤搭配（配煤比例通常≤30%）。 

核心特点： 

⚫ 结焦性强、固定碳含量高（≥80%），但挥发分较低（15%-25%），单独使用

时易在气化炉内结焦，需通过配煤降低粘结性； 

⚫ 多为“煤-焦-化一体化”项目的配套原料（如钢铁厂附属的煤制甲醇装置），

可利用焦煤加工中的筛余物，降低原料浪费。 
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应用场景： 

主要适配对煤质容忍度较高的气化工艺（如鲁奇固定床气化炉），或用于“焦炉

煤气制甲醇”的补充原料（部分项目会将焦煤与焦炉煤气结合，提升合成气产量），

国内华北（河北、山西）的中小型煤制甲醇项目偶见此类应用。 

3、小众原料：无烟煤（占比≤5%） 

无烟煤因“高固定碳、低挥发分”的特性，在煤制甲醇中应用极少，仅在局部无

烟煤资源富集区（如山西晋城、河南焦作）有零星使用。 

核心特点： 

⚫ 固定碳含量极高（≥90%）、挥发分极低（≤10%）、化学活性差，气化反应

难度大，需高温高压条件（气化温度通常≥1400℃），且能耗显著高于动力

煤； 

⚫ 能适配特定气化工艺（如间歇式固定床气化炉，即 “小氮肥炉” 改造装

置），产能规模小（单套产能多≤30 万吨 / 年），经济性较弱。 

应用场景： 

多为早期小型煤制甲醇项目的遗留配置，或因当地仅产无烟煤、运输成本过高而

被迫使用，目前已逐渐被动力煤替代。 

⚫ 焦炉气 

焦炉气制甲醇是钢铁工业炼焦环节（将烟煤炼成焦炭）的核心副产物。 

1、来源与生成 

焦炉气是烟煤在焦炉内隔绝空气、经 1000℃左右高温干馏（炼焦）时，煤中的有

机质热解产生的混合气体，每吨焦炭约伴生 300-400m³焦炉气。 

2、主要成分： 

   焦炉气是高氢含量的混合气，核心成分对甲醇合成至关重要： 

◼ 氢气（H₂）：55%-60%（含量最高，是甲醇合成的关键氢源） 
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◼ 甲烷（CH₄）：23%-27%（可通过转化反应生成 CO、CO₂，提供碳源） 

◼ 一氧化碳（CO）：5%-8%（直接参与甲醇合成的碳源） 

◼ 二氧化碳（CO₂）：1%-3%（辅助参与甲醇合成，调节氢碳比） 

◼ 少量氮气、氧气、硫化氢（需净化去除，避免影响催化剂） 

⚫ 天然气 

天然气制甲醇的原料天然气，核心是高甲烷含量、低杂质的优质天然气。 

1、来源 

⚫ 常规天然气：最主流，如气田气（直接从天然气田开采，甲烷纯、杂质少，

预处理简单）、油田伴生气（伴随石油开采产生，含少量重烃，需额外脱重

烃处理）。 

⚫ 非常规天然气：近年应用增多，如页岩气、煤层气（甲烷含量 85%-95%，需

针对性脱除煤层气中的氮气、煤层气特有杂质，净化后可直接使用）。 

2、核心成分：高甲烷是关键 

⚫ 主要成分为甲烷（CH₄），含量通常≥90%（优质气田气可达 95%以上），甲

烷是气化生成合成气（CO、H₂）的核心碳源，直接决定甲醇合成的原料效率。 

⚫ 次要成分含少量乙烷（C₂H₆）、丙烷（C₃H₈）等轻烃，可辅助提升合成气产

量，但占比需低（通常≤5%），避免后续工艺结焦。 

3、品质要求：低杂质是前提 

需严格控制杂质含量，否则会导致催化剂中毒、设备腐蚀，影响工艺稳定： 

⚫ 低硫：总硫含量需≤20mg/m³（部分工艺要求≤0.1mg/m³），硫会毒化甲醇合

成催化剂，需先经 “脱硫装置” 去除（如加氢转化 + 氧化锌吸附）。 

⚫ 低水：需脱水至“干气”状态（水含量≤0.1g/m³），避免水分增加气化能耗，

或与杂质形成酸性溶液腐蚀设备。 

⚫ 低重烃/惰性气：重烃（C₄+）含量≤0.5%（防止气化炉结焦），氮气（N₂）、
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二氧化碳（CO₂）等惰性气≤3%（避免稀释合成气、降低甲醇产率）。 

2.3 甲醇的中游 

2.3.1 制甲醇的国内外情况 

国内情况：我国制甲醇以煤炭甲醇为主导，天然气及焦炉气为辅。中国甲醇产能在世界

中占比约 60%，其余国家占比 40%。 

1. 煤炭制甲醇产能占比在 75%-80%，主要集中在西北、华北地区。 

2. 焦炉气制甲醇产能占比 15%，主要山西、河北地区 

3. 天然气制产能占比 5%-10%，主要集中在四川、重庆地区。 

国外情况：国际市场（除中国）65%的甲醇原料以天然气为主，煤炭（15%）、焦炉气

（19%）和新兴绿色原料（1%）（如生物质、绿电）占比相对较低。中东和美洲凭借资源禀赋

垄断天然气制甲醇供应，印度、南非依托煤炭资源维持区域产能，同时欧洲、美国通过政策

扶持推动绿色甲醇技术突破。未来，随着航运脱碳和碳关税政策落地，绿色甲醇有望成为增

长最快的细分领域，但天然气制甲醇在中短期内仍将占据核心地位。 

2.3.2 制甲醇的具体工艺 

我国制甲醇主要包括四种煤制甲醇、天然气制甲醇、焦炉气制甲醇。 

氨醇联产本质上也是使用煤、天然气、焦炉气制得甲醇，只是基于共享原料预处理系统、

分步利用合成气的关联工艺，核心是通过调整合成气组分，实现氨和甲醇的并行或串联生产。 

1、 煤制甲醇 

具体工艺： 

1、煤与来自空气中的氧气在气化炉内制得高 CO含量的粗煤气； 

2、按照一定碳氢比加入 H2，经净化工序将多余的 CO2和硫化物脱除后得到甲醇合

成气； 

3、再经过压缩、合成等工序制得含水粗甲醇； 

4、经过精馏工序精制得到产品甲醇。 
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优点：国内煤炭资源丰富。 

缺点：工艺复杂，流程长，能耗高；大型化受技术限制；三废多，不利于环保。 

煤制甲醇分类：（煤制甲醇装置按照生产工艺和产品组合的不同可以分为） 

1、煤单醇装置：这种装置专门生产甲醇，通常规模较大，能够实现规模经济，

提高生产效率。 

2、氨醇联产装置：在这种装置中，合成气既可以生产甲醇，也可以生产合成氨，

从而实现原料的多元化利用和产品的多样化。 

3、其他竞争性合成气装置：这些装置利用合成气生产甲醇的同时，还可以生产

其他化学品，如合成润滑油、烯烃等，增加了产品的附加值。  

图表 5、煤制甲醇流程图 

 

资料来源：网络资料整理、国贸期货研究院 

2、 天然气制甲醇 

具体工艺： 

1、天然气经预转化脱硫后只需调整合适的水碳比，转化后的合成气即达到甲醇合

成的要求。 

2、再经过压缩、合成等工序制得含水粗甲醇； 

3、经过精馏工序精制得到产品甲醇。 

优点：流程短，设备少，操作简单，利于环保。 
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缺点：原料能耗高，成本高，经济效益降低。 

图表 6、天然气制甲醇流程图 

 

资料来源：网络资料整理、国贸期货研究院  

3、 焦炉气制甲醇 

具体工艺： 

1. 焦炉煤气首先经低压压缩，然后进行有机硫加 H2 转化为无机硫，精脱硫后加

压催化部分氧化，使焦炉气中的烃类进行转化，使之成为 CO 和 H2，加压合成

粗甲醇； 

2. 经过精馏工序精制得到产品甲醇。 

优点：变废为宝，提高经济效益，利于环保。 

缺点：设备进口依存度较高。 

图表 7、焦化气制甲醇流程图 

 资料来源：网络资料整理、国贸期货研究院 
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2.4 甲醇的下游 

甲醇的下游主要分成三大类： 

一是主导领域甲醇制烯烃（MTO/MTP/CTO），占比 50%； 

二是传统下游包括：甲醛（8%）、醋酸（6%）、MTBE（6%）、二甲醚（1%）； 

三是新兴下游主要分为甲醇燃料、甲醇制氢（1.5%）及精细化工，甲醇燃料（20%）

又可细分为船舶领域和车用燃料，精细化工包括 BDO（3%）、DMC（1%）等。 

 总结一下甲醇下游主导领域为甲醇制造烯烃（50%）；第二梯队为甲醇燃料（20%）；第

三梯队为传统下游的甲醛（8%）、醋酸（6%）、MTBE（6%），以及新兴下游的甲醇制氢

（1.5%）和精细化工的 BDO（3%）。7大下游加起来一共占比超过 95%。 

图表 8、甲醇下游消费结构占比图 

 资料来源：钢联、国贸期货研究院  
 

2.4.1 甲醇制烯烃 

甲醇制烯烃基本概念： 

煤制烯烃 CTO 包括煤制甲醇（CTM）和甲醇制烯烃（MTO）。其中甲醇制烯烃（MTO）又包

含甲醇制丙烯（MTP）。 

1. CTO：煤炭制乙烯和丙烯，具体工艺是煤→甲醇→乙烯和丙烯。 

2. MTO：甲醇制乙烯和丙烯，与煤制乙烯和丙烯的不同点在于原料甲醇不用自己生产，

可以外采，就是把甲醇买回来以后再生产乙烯和丙烯。 

3. MTP：甲醇制丙烯，只产丙烯，没有乙烯，不像 MTO一样脚踏两条船。 



  
投资咨询业务资格：证监许可【2012】31 号 

 

煤制烯烃的主要流程：煤→合成气→甲醇→烯烃。具备煤炭资源的企业可采用煤为原

料经过合成气生产甲醇，然后再用甲醇生产烯烃；未配上游煤制甲醇装置的企业（如沿海

地区企业），可采用外购甲醇（如进口甲醇）投资 MTO/MTP 装置生产烯烃。产物仅为丙烯

的装置为 MTP。 

图表 9、煤制烯烃链条 

 资料来源：网络资料整理、国贸期货研究院 

 

甲醇制烯烃的 5种技术及工艺流程： 

甲醇制烯烃主要有 MTO 技术和 MTP技术 2种。 

⚫ MTO技术是将甲醇转化为乙烯和丙烯混合物的工艺，此外还有丁烯等副产物； 

⚫ MTP 技术是将甲醇主要转化成丙烯的工艺，此外还有乙烯、液化石油气（LPG）、

石脑油等副产物。 

甲醇制烯烃 MTO 囊括多种可选工艺流程。目前主要有 5 种已经实现工业化的甲醇制烯烃

工艺： 

⚫ MTO主要有 UOP/Hydro MTO、DMTO 和 SMTO 三种工艺； 

⚫ MTP主要有 Lurgi MTP 和 FMTP 两种工艺。 

1. MTO--UOP/Hydro MTO 工艺 

该工艺主要在 400至 500℃下发生，所需压力在 0.1至 0.3MPa之间。在这种工艺下，

会产生少量焦炭颗粒并在催化剂表面聚集，从而导致催化剂活性下降，但可以通过加装

催化剂循环装置去除焦炭。为进一步提高产品气中低碳烯烃的收率，UOP 开发了 OCP
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（Olefins Cracking Process）工艺，将分离出的 C4+等较重组分送入催化裂解反应器生

产乙烯和丙烯。对于附加 OCP 工艺的 MTO 装置，其乙烯和丙烯的选择性可以高达 85%至

90%，并且可以在较大范围内调节乙烯/丙烯比例。 

图表 10、MTO--UOP/Hydro MTO 工艺 

 资料来源：网络资料整理、国贸期货研究院  

2. MTO--DMTO 工艺 

可实现超过 99%的甲醇转化率，反应温度为 400 至 550℃，并在 0.1 至 0.3MPa 的压力

下进行。每吨甲醇约需消耗 0.25kg 的 SAPO-34 催化剂。改进版工艺 DMTO-II 可以将 C4+

组分回收裂解再利用，并进一步提高产物中乙烯及丙烯的收率。 

图表 11、MTO--DMTO 工艺 
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资料来源：网络资料整理、国贸期货研究院 

3. MTO--SMTO 工艺 

该工艺使用 SAPO-34 催化剂，并因此可以控制产物中乙烯/丙烯的产量比值。此外，

该反应工艺所拥有的烯烃催化裂解装置（OCC）可以把丁二烯及更重的烯烃裂解成为较小

的乙烯或丙烯，但 OCC也会产生部分副产物如一氧化碳、二氧化碳和氢气等。整体来看，

S-MTO的乙烯及丙烯产率合计可超过 80%。 

图表 12、MTO--DMTO 工艺 

 资料来源：网络资料整理、国贸期货研究院 

1. MTP--Lurgi MTP 工艺  

德国 Lurgi 公司开发的固定床绝热反应器(MTP)工艺，主要产品为丙烯，同时副产少

量乙烯、液化石油气、石脑油等。该工艺采用 3 台反应器串联，两台固定床分别用于甲

醇合成二甲醚和二甲醚合成丙烯，一台用于催化剂再生。代表企业有神华宁煤、大唐多

伦。 

图表 13、MTP—Lurgi MTP工艺 

 资料来源：网络资料整理、国贸期货研究院 
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2. MTP--FMTP 工艺 

由清华大学、中国化学工程集团公司、淮化集团联合开发的流化床甲醇制丙烯工艺

（简称 FMTP 工艺），2009 年 10 月在安徽淮化集团完成工业试验，采用 SAPO-18/34 分子

筛催化剂和流化床反应器，其甲醇进料量 4250kg/h,甲醇转化率 99.9%，产物中丙烯/乙烯

比例 1.18∶1，乙烯+丙烯选择性达到 70.6%。FMTP 工艺总体而言是对 MTP 工艺的改进，

可将丙烯/乙烯比例从 1.2∶1 调节到 1∶0（全丙烯产出）。利用该技术生产以丙烯为主

的烯烃产品，双烯（乙烯+丙烯）总收率可达 88%，原料甲醇消耗为 2.62t/t 双烯。 

 

5 种甲醇制烯烃技术目前在我国的使用情况： 

目前 DMTO 技术（80%）凭借规模化、高效化、低碳化优势占据绝对主导地位；UOP 技术

（13%）在附加 OCP装置才有一定优势；SMTO技术（7%）目前只针对中国石化集团下属公司，

暂未对外技术转让。 

我国甲醇制丙烯（MTP）工艺中，Lurgi MTP 技术占主导地位，FMTP技术处于补充应用阶

段。Lurgi MTP当前占比约 88%（占 MTP 总产能），FMTP 占比约 12%，两者合计占煤制丙烯

总产能的 13.8%。 

2.4.2 甲醇燃料 

甲醇燃料基本概念： 

甲醇燃料是一种以甲醇为主体，掺入一定比例的汽油、组分油等其他液体燃料的混合物，

其具有低毒性、高辛烷值、自身含氧、燃烧彻底等特点，是一种新型清洁燃料。 

按照使用方向甲醇燃料可分为热力燃料和交通燃料两大类。 

1. 热力燃料（87%）：甲醇热力燃料是甲醇或以甲醇为主要原料进行调配，直接在特定

设备上燃烧，以获得热能用于生产和生活。根据热力燃烧使用的专用器具不同，又可分为两

大类： 

a) 灶用甲醇燃料（57%）：在专用灶具上应用，主要用于各型灶用设备； 

b) 锅窑炉用甲醇燃料（30%）：在锅炉、家用采暖炉和窑炉的燃烧器上应用，主要
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用于冬季取暖、生活热水、工业生产等领域。 

2. 交通燃料（13%）：甲醇交通燃料主要用在车辆和船舶上，甲醇燃料可直接用作车用

燃料，或者与汽油混合使用作为甲醇汽油。 

a) 车用燃料（12%-13%）：我国以车用燃料为主，按照汽车分类包含专用汽车（包

括乘用车和商用卡车）燃料、改装汽车燃料。甲醇汽车由于燃料资源丰富、配套

设施建设投入少、汽车制造及使用经济等显著优势，是实现国内石油规模替代的

最有效路径之一。近年来甲醇商用车的规模化应用使得车用甲醇燃料消费量快速

增加。其中 M100、M85 甲醇燃料（10.9%）和汽油掺混甲醇（1.9%）燃料消费量

分别占国内甲醇燃料消费总量的 10.9%和 1.9%。M100、M85 是车用甲醇燃料最主

要的细分产品，目前国内车用甲醇燃料使用以 M100 为主，主要集中在西部地区，

以贵州、新疆、陕西等地为主； 

b) 船用燃料（不足 1%）：甲醇作为一种新型船舶替代燃料，具有来源广泛

充足、技术较为成熟、成本相对低廉、减排潜力巨大等优势，尤其甲醇完全不含

硫，与船舶发动机燃用重油相比，可降低 99%硫氧化物 、60%氮氧化物和 95%颗

粒物的排放。我国顺应全球航运绿色低碳发展的新趋势，加快绿色甲醇基础设施

建设，担当着甲醇燃料加注枢纽的重要角色，未来甲醇船舶燃料将推动国内甲醇

消费更上一个台阶。 

2.4.3 传统下游 

1. 甲醛（8%）：是甲醇最重要的下游产品之一，也是最重要的基本有机化工原料之

一，最大的用途是用作生产酚醛树脂与粘合剂及其它有机化学晶。 

2. 醋酸（6%）：是重要的有机原料，主要用于生产对苯二甲酸（25%）、醋酸乙烯/

醋酐（17%）、醋酸乙酯（16%）、聚乙烯醇、氯乙酸、醋酸纤维素等，醋酸也用

于医药、农药、染料、涂料、合成纤维、塑料和粘合剂等行业。 

3. 甲基叔丁基醚（MTBE）（6%）：是甲醇下游产品中增长最快的一个品种，它是一

种重要的高辛烷值汽油添加剂，提高汽油的辛烷值和抗爆性，占比 MTBE 下游 93%。 

2.4.4 新兴下游 
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1. 甲醇制氢（1.5%）：为减少化工生产中的能耗和降低成本，以替代被称为“电老

虎”的“电解水制氢”的工艺，利用先进的甲醇蒸气重整──变压吸附技术制取

纯氢和富含 CO2 的混合气体，经过进一步的后处理，可同时得到氢气和二氧化碳

气。 

2. BDO（3%）：1,4 - 丁二醇（简称 BDO）是甲醇下游高附加值精细化工品，也是连

接基础化工与新材料的关键中间体，其产业链延伸覆盖新能源、纺织、医药等战

略领域，是我国甲醇消费结构中 “高端化转型” 的核心方向之一。我国 BDO 生

产以 “甲醇→甲醛→BDO” 的间接路线为主。其下游主要有 

1. PBT（聚对苯二甲酸丁二醇酯）：占 BDO 消费的 42%，主要用于电子电器外

壳、新能源汽车线束、光伏组件边框（耐温性优于 PVC）； 

2. PU（聚氨酯）：占比 28%，用于生产弹性体（鞋底、密封件）、水性 PU 涂

料（家具 / 汽车涂装，环保替代溶剂型涂料）； 

3. GBL/THF（γ-丁内酯 / 四氢呋喃）：占比 22%，GBL 用于锂电池电解液溶

剂（提升导电性），THF用于生产 PTMEG（聚四氢呋喃）—— 而 PTMEG 是

氨纶（“莱卡”）的核心原料（氨纶生产占 PTMEG 消费的 75%） 

 

附:品种观点评价体系 
观点评级 短期（1个月以内） 中期（1-3 个月） 长期（3个月以上） 

强烈看多 上涨 15%以上 上涨 15%以上 上涨 15%以上 

看多 上涨 5-15% 上涨 5-15% 上涨 5-15% 

震荡 振幅-5%-5% 振幅-5%-5% 振幅-5%-5% 

看空 下跌 5%-15% 下跌 5%-15% 下跌 5%-15% 

强烈看空 下跌 15%以上 下跌 15%以上 下跌 15%以上 
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